Produktinformation

EXAPT

Frasen 3-5-Achs simultan

Mit dieser Systemerweiterung profitie-
ren Anwender durch einen verbesser-
ten Workflow vom 3D- Bauteilmodell
bis zur komplexen simultanen 5-
Achsfrasbearbeitung. Es stehen
vielseitige Bearbeitungsstrategien fir
die Endbearbeitung zur Verfugung bei
Unterstltzung aller gangigen Werk-
zeugtypen fiir das Frasen mit Kollisi-
onskontrolle. Die Bearbeitung kann
flachenibergreifend auch unter Be-
achtung von vorgegebenen Grenzbe-
reichen erfolgen. Insbesondere die
optimale Auslegung fir die 5-Achsbe-
arbeitung bietet die Vorteile kiirzerer
Bearbeitungszeiten, verbesserter
Oberflachengiite sowie Standzeitver-

besserungen der Werkzeuge. Der
Systemeinsatz steht fir den Verbund
mit den leistungsfahigen Standard-
EXAPT-Modulen wie z. B. fiir das
Bohren, Drehen und das 2,5 D-Frasen
zur Verfligung. Eine maschinenorien-
tierte Simulation des Bearbeitungsab-
laufes ist ebenfalls verfigbar.

Fir den Anwender ergeben sich somit
folgende Vorteile:

+ schnelle, anwendungsgerechte NC-
Programmerstellung

+ kirzere Durchlaufzeit von der NC-
Programmierung bis zum fertigen
3D-Teil

geringe Maschinenbelegungszeiten
durch optimale Werkzeugwegermitt-
lung

reduzierte Werkzeugkosten
Verflgbarkeit angepasster Bearbei-
tungsstrategien fir Regelflachen und
komplexe Freiformflachen
problemlose Ubernahme von 3D-
Geometrien in verschiedenartiger
Prasentation aus CAD-Systemen
freie Kombination von Bewegungs-
und Stellachsen
Ergebnisabsicherung durch an-
schauliche Simulation in unter-
schiedlichen Auspragungen
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Leistungsmerkmale

+ Automatische feature-basierte
Erzeugung von Werkzeugwegen fir
die Bearbeitung von
- Freiformflachen
- 2D/3D-Konturen und Kurven
- Kanten
- Taschen

unterschiedliche Bearbeitungsstrate-
gien je nach Werkstoff, Werkzeug,
Werkstlick bzw. Maschine

unterschiedliche Anfahr-/Abfahrstra-
tegien

Verarbeitung beliebig gekrimmter
Regel-, Polynom- und Polyederfla-
chen bzw. Flachenverbanden

5-Achsbearbeitung an einem Maschinenbauteil

—

5-Achsbearbeitung mit Materialabtrag

Definitionsmaglichkeiten von
Ubergangsbereichen zur technolo-
gischen Werkzeugweg-Optimierung

flexible Begrenzung von Flachen
zur Bearbeitung von Teilbereichen

Einsatzmoglichkeit von géngigen
Frasern in den Ausflihrungen wie
- Kugelfraser

- Schaftfraser

- Torusfraser

- Tonnenfraser

Kollisionstiberpriifung von rotations-
symmetrischer Werkzeughaltergeo-
metrie

Vorgabe von Flachenaufmalen

automatische Hinterschnitt- und
Kollisionsvermeidung

Ubernahme der 3D-Geometrien aus
3D-CAD-Modellen ber spezielle
oder generelle Schnittstellen

Toleranzvorgaben fiir die Bearbei-
tungsgite

Ergebnissimulation mit fotorealisti-
scher Darstellung der Bearbeitung

Einsatzmdglichkeit im Verbund mit
EXAPT-Systemen fiir weitere
Bearbeitungsverfahren zur Kom-
plettbearbeitung von Werkstiicken

5-Achsbearbeitung einer Verdichterradkammer

5-Achsbearbeitung mit Kugelfrdser

EXAPT ist eingetragenes Warenzeichen des Verein zur Forderung des EXAPT- Systems e.V.
System- und handhabungstechnische Sachverhalte sind in den jeweiligen EXAPT-Dokumentationen enthalten. Anderungen vorbehalten. (V06/08)



