Produktinformation

EXAPT EASYPP

Postprozessorgenerator

EXAPT EASYPP wird eingesetzt fiir die
anwendungsmodifizierbare Adaption der
Ergebnisse der EXAPT-Programmierung
an alle gangigen NC- und CNC-gesteu-
erten Bearbeitungsmaschinen. Dazu
werden die unterschiedlichsten Auspra-
gungen von Maschine, Steuerung sowie
optional der Anwendungsstrategie in der
Werkstatt berticksichtigt.

AuRer der schnellen und einfachen ad-
aptierten Aufbereitung der NC-Datensétze
fir die Bearbeitung kdnnen mit EXAPT
EASYPP ohne manuelle Mehraufwen-
dungen alle wichtigen Informationen
formatiert werden, die zum effizienten
Durchsatz von Fertigungsauftragen erfor-
derlich sind. Das bezieht sich z.B. auf die
Zeiten zum Bearbeiten und Risten, auf
bendtigte Werkzeuge und Vorrichtungen
ebenso wie auf Ablaufbedingungen des
Fertigungsprozesses.

EXAPT EASYPP bietet gute Vorausset-
zungen fr die Disposition von Betriebs-
mitteln sowie das Rusten der Maschine

und somit fiir die organisatorische Einbin-
dung in den Fertigungsinformationsfluss.
Damit wird fur den effizienten Durchsatz
von Fertigungsauftragen von der Pla-
nung bis in die Werkstatt beigetragen.

Leistungsmerkmale

+ Abbildung der NC-Satzformate nach
DIN 66025 oder nach géngigen CNC-
individuellen Anforderungen
Berlicksichtigung von CNC-Zyklen mit
optionaler Auflésung flir Zeitberechnung
und von CNC-Unterprogrammtechnik
Adaptierbarkeit an unterschiedlichste
Funktionen der CNC- bzw. NC-Maschi-
ne fiir alle géngigen Bearbeitungsver-
fahren

Beriicksichtigung der kinematischen
Rahmenbedingungen auch fiir Vielachs-
Maschinen mit bis zu 5-Achsen simul-
tan, Mehrschlitten-, Mehrspindeleinsatz
(x-, y-, z-, a@-, b-, c-, u-, v-, w-Achsen)
Adaptierbarkeit an den Einsatz von
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Ausrichtung auf die anwendungsbezo-
genen Anforderungen, die das Einrich-
ten, das Risten und den Betrieb von
NC-Maschinen betreffen

automatische Erzeugung von Tabellen,
Listen bzw. Dateien wie fiir Werkzeuge,
Vorrichtungen, Korrekturschalter, Zeiten,
tabulierte NC-Listen u.a.

einfache Erstellung bzw. funktionale Er-
weiterung von Postprozessoren durch
Konfigurationstabellen (benutzerkonfi-
gurierbar)

Erzeugung tabulierter NC-Listen
integrierte Nutzung innerhalb der
EXAPT NC-Programmierung mit direk-
ter Erzeugung und Anzeige der NC-
Datensatze

optional der Verbundeinsatz mit
EXAPTpdo, dem EXAPT Produktions-
daten-Organisationssystem, ein-
schlieBlich der Fertigungskommunikati-
on zwischen Planung, Voreinstellung
und Werkstatt
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Me-Programm :

001073 Spo 1 21.08.97

TUN2 { Schaltzesiten und Ubrige )
TEM1 { Spannzeit )

TEN3 ( Mess- bzw, Pruefzeit )

TV (Vertsilzeit bei

Z [ Zuschlag 25

TUH { Schnittzeit bzw. “orschubbewegung ) =

TUN ( Positionierzeit bzw. Eilgangbewegung ) =

TENS { Antsilige Wechselzeit far Schneidplatten ) =

TG { Grundzeit = Summe aller TUH TUN TEM ] =

% TV

TE  (Worgabezeit je Einheit=TG + Tw ) -

% auf alle TUH und TUM ) =

1.75

0.15

= 0.00

= 0.00

= 0.00

0.00

1.90

= 023

2.13

0.48

EASYPP-generierte NC-Satzausgabe

TEB (*orgabezeit Je Elnheit bezahlt= TE +Z} =

261

Automatisch generierte Zusatzinformationen
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EXAPT EASYPP
(Art-Nr. 17620)

Erganzungsmodule

+ Musterdatensatz: Konfigurationsdaten
Drehbearbeitung (Art.Nr. 17624)

+ Musterdatensatz: Konfigurationsdaten
Bohr-/Frasbearbeitung  (Art-Nr. 17626)

+ CNC-Zykleninterpretation fir Drehen/
Bohren/Frasen zur Zeitermittlung und Si-
mulation (Art.-Nr. 17628)

+ Ansteuerung von ungeschachtelten
CNC-Unterprogrammen

+ Bereitstellung von Einrichte-, Betriebs-
mittel- und Zeitdaten fiir die papierlose
Fertigungsdatenorganisation mit
EXAPTpdo FDO (Art-Nr. 17629)

EXAPT ist eingetragenes Warenzeichen des Verein zur Férderung des EXAPT- Systems e.V.
System- und handhabungstechnische Sachverhalte sind in den jeweiligen EXAPT-Dokumentationen enthalten. Anderungen vorbehalten. (V08/09)



