Produktinformation

EXAPTplus
Bohren/Frasen

EXAPTplus Bohren/Frasen deckt die An-
forderungen an die automatische Techno-
logieplanung bei der NC-Programmierung
fiir das Bohren und Frésen bis hin zur Kom-
plettbearbeitung prismatischer Teile. Das
Modul ist Erweiterung zum EXAPTplus
Grundsystem.

Die nutzwertorientierten Vorteile umfassen:

+ schnelle, anwendungsgerechte und effi-
ziente NC-Programmerstellung mit der
EXAPT Bohr-/Frastechnologie durch mi-
nimierten Eingabeaufwand

« fertigungsgerechte Ergebnisse auch fiir
Werksttlicke mit vielen Bohroperationen
und komplexen Frastaschen

+ Ergebnisabsicherung durch effektive Si-
mulation

+ Ablaufunterstiitzung fiir die NC-Ferti-
gung durch automatische Erstellung von
Begleitinformationen fiir zielgerichtetes
Neu-/Umriisten der NC-Maschine

Leistungsmerkmale

* Verwendbarkeit der Leistungen des
Grundsystems mit den Optionen, soweit
technologisch erforderlich
* Bericksichtigung von Spannmittelgeo-
metrie und Spannlage
+ Ergebnissimulation auch unter Einbezie-
hung der Planungsobjekte Werkstick,
Werkzeug und Maschine
* getrennte Beschreibung von Geometrie
(Lage der Bearbeitungsstellen) und
Technologie (Art der Bearbeitung)
* Bohrbearbeitung mit automatischer, an-
wendungsmodifizierbarer Ermittiung von
[J Operationsfolgen zur kompletten Loch-
bearbeitung

[0 Werkzeugen

[ Werkzeugverfahrwegen

[JRepetierbewegungen zum Ausspa-
nen

[ Schnittwerten

[JBearbeitung von Passungen

[J Optimierungen fiir minimale Werkzeug-
anzahl, Werkzeugwechselzeiten,
Werkzeugwege
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Arbeitsgangfolgen, wie hier fiir das Gewindebohren, werden
mit der EXAPTplus-Technologie automatisch erzeugt, tabel-
larisch mit ihren signifikanten Parametern dargestellt und

kénnen editiert werden
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+ Frésbearbeitung mit automatischer, an-
wendungsmodifizierbarer Ermittlung von
0 Schnittaufteilungen nach Optimierre-
geln beim Taschenfrésen, Planfrasen,
Zirkularfrasen
[J Schnittaufteilungen unter Ber(icksich-
tigung von Inseln und Aussparungen
[J Schnittaufteilungen unter Ber(icksich-
tigung von Aufmalien
+ Erweiterbarkeit fiir
O Frésbearbeitung von 3D-Regelgeo-
metrien
Oorthogonales Drehfrasen mit X-, Y-,
Z-und C-Bewegungsachsen
0 Spannturmbearbeitung
[ Verfahrenskombinationen Bohren/
Frasen/Drehen (auch Planschieber-
bearbeitung)
O wahlweise Ausgabe auch fiir komple-
xe CNC-Zyklen
[ Toleranzverarbeitung
+ wahlbarer Automatisierungsgrad bei der
Technologieverarbeitung (Einzelschritt-
programmierung oder automatische Er-
mittlung)

Frésbearbeitung mit Modell-Darstel-
lung Werkstiick/Werkzeug

&
\ >
Taschenfrésbearbeitung mit Modell-
Darstellung Werkstiick/Werkzeug
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Bohren/Frasen
(Art-Nr. 11071)

Erganzungsmodule
* Spannturmbearbeitung

* \erfahrenskombinationen Bohren/Fra-
sen/Drehen auch fr Planschieber- und
Mantelflachenbearbeitung

(Art-Nr. 19996)

(Art-Nr. 11089)
* Ausgabe von CNC-Zyklen (siehe Pro-
duktinformation EXAPTplus CNC-Zy-
klen)
* Weitere Mdglichkeiten wie Volumenzer-
spanung und 3-5-Achs Simultanbearbei-
tung sind in EXAPTsolid verfligbar.

Systemvoraussetzungen
EXAPTplus Grundsystem

Installationsvoraussetzungen

EXAPT-Systeme sind Windows-basierend
fr den Einsatz auf Einzel-PC oder auf Ser-
ver im Netzwerkverbund. Erforderliche
Hardware-Konfigurationen ergeben sichin
Abhangigkeit von der Softwarekonstellati-
on und den anwendungsbezogenen Men-
gengerUsten. Details dazu enthalt die aktu-
elle EXAPT-Empfehlung zur Hardwarekon-
figuration.

EXAPT ist eingetragenes Warenzeichen des Verein zur Férderung des EXAPT- Systems e.V.
System- und handhabungstechnische Sachverhalte sind in den jeweiligen EXAPT-Dokumentationen enthalten. Anderungen vorbehalten. (V06/10)



