Produktinformation

EXAPTpdo

DNC Datenverteilung

EXAPTpdo DNC verbindet die Arbeits- und
NC-Planung mit der Fertigungsdisposition
und der Werkstatt. Der Transfer aller wich-
tigen Daten fiir die NC-Fertigung steht dabei
im Vordergrund. Es kénnen alle géngigen
NC-gesteuerten Einrichtungen angeschlos-
sen werden.

Fir den Anwender ergeben sich insbeson-
dere folgende Vorteile:

* bessere Anlagenauslastung durch
schnelle NC-Datenlibertragung

+ hoher Abdeckungsgrad fiir Anlagen mit
unterschiedlichsten Steuerungen

* durchgangige Einsatzmdglichkeit mit dem
EXAPTplus NC-Programmiersystem

« effiziente Ablaufunterstiitzung durch Be-
reitstellung von Begleitinformationen mit
Bild und Text zum Riisten

* Investitionsabsicherung durch Einsatz
von marktgangigen Standardkomponen-
tenim Hard- und Softwarebereich

Leistungsmerkmale

+ NC-Daten-Abruf vom und Riicktransfer
zum DNC-Leitrechner durch den Bedie-
ner, unabhangig von der Erstellungsart
der NC-Programme

Anzeigen und Editieren von NC-Pro-
grammen

werkstattgeeignete, flexibel gestaltbare,
window-basierende Bedieneroberflache
interaktive Auswahl der Programme aus
Ubersichtstabelle

Anzeigen von Einrichteblattern, Zeitblat-
tern und Spannskizzen

kontextsensitive Hilfefunktion
visualisierte Datentibertragung
Mdglichkeit zur NC-Daten-Bevorratung
(z. B. Tagesbedarfim DNC-Terminal)

NC-Programmierung
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Standard- oder Industrie-PC als DNC-

Terminal

stufenweise Ausbaumdglichkeit von einer

einfachen Einstiegslosung mit dateiorien-

tierter NC-Programmspeicherung bis zu

einem integrierten Werkstattkommunika-

tionssystem

AnschluBkapazitét flir mehrere Maschi-

nen pro DNC-Terminal je nach An-

schluRart

DNC Einsatzvarianten

- DNC Automatik mit Datenabruf direkt
von der CNC-Steuerung

- DNC/FDO integriert mit vollem Zugriff
auf die Fertigungsdatenorganisation
EXAPTpdo FDO

- DNC Classic mit DNC Bedienung am
DNC-PC
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V24-Comserver-Funknetzwerk
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EXAPTpdo DNC (Art.-Nr. 13884)

Erganzungsmodule

+ DNC/DB-Zugriff (Art-Nr.13893) o
Zugriff auf die datenbankgesttitzte NC-
Programmverwaltung (FDO/NCV) .

* DNC/WVG (Art-Nr. 13890)
Ubertragung von Werkzeugsolldaten an
Werkzeugvoreinstellgerate

Installationsvoraussetzungen

DNC-Terminal

¢+ PC mit Prozessor
ab 2 GHz/512 MB .

* VGA Grafik mit VGA-Monitor

+ Auflésung mind. 1024 x 768 bei
DNC/DB-Zugriiff

+ eine serielle Schnittstelle pro anzu-
schliefender Maschine oder COM-
Server

+ Windows XP, aktuelles Service Pack

+ Netzwerkanbindung je nach DNC-
Leitrechner

m FDO (123-678 / XDREH ) - [NC - WN_000099_1, GEWINDEBOLZEN]
[E] Detei Bearbsiten Datenart Optionen fktionen Extras Fenster Hife

CNC-Steuerung

Datenein-/ausgabe (iber eine seriel-
le Schnittstelle (V.24 bzw. RS-232C)
DatenfluBkontrolle Uber X-On/X-Off oder
RTS/CTS

Baudraten 300-38400

Ein-/Ausgabe von ISO-Zeichen
Spezielle Protokolle (LSV2 0.8.) erfor-
dern gesondertes Angebot

Netzwerkalternativen zur Verbindung DNC-
Terminal mit DNC-Leitrechner

Netzwerktopologie mit Standardkom-
ponenten (Ethernet, Tokenring, FDDI,
u.a.)

+ Netzwerksoftware je nach Leitrechner:
WINDOWS-Server 2000/2003
DNC-Terminal : Windows XP
andere auf Anfrage

+ V24-Comserver-Funknetzwerk

+ SINCOM (SIN840D)

Sicherheitskonzepte
+ paralleler DNC-Server oder
+ portable Notebook-Lsung

Konfigurationen mit Datenbankserver auf
Anfrage

DNC- DNC-
- | Automatik | | Automatik
E T T alternativ
a ==
i Z;\ -, [DNe-Standby
: DNC Server DNC Server . {
parallel

Alternative Konzepte zur Ausfalliiberbriickung (iber parallelen DNC-Server
oder DNC-Standby mit portablem Notebook

-8 x

2 Orgenisation 00093 A
( UN_000093 )
[E] Koptasten TN s it Sy i[?z]Mn:h\nawnhIan
[6) Stusclen 0010654630635 (_EINSCHALTZUSTAND )
[E) Maschinendaten N0020G00GS3X330.2687.T0 #h [F3) Suchen
€ Teleceten N0030 ( SCHAFTFRAESER ID:NR.= 50008 MAG.NR.= 1 DIA=20
L [B) Tellerv. 000277, Z-Nr. 304.66-796 ﬁ%gé&ﬁé 1405 [ (F4) NCKopt anlegen
NC-Dat
bt Bz ::,‘ LI /]:FS] Programm ecitieren
Sloen NOO?0G00X28 . 822. 6
[E) Werkzeugeinsatzdaten 0080M0 pt
G2 Werkzeugdaten i X78.8252.6 i [F7] Von Maschine
NO100H09
€713790503, LINKER AUSSEN-STECHOREMMESSEL  Ng110 ( LINKER AUSSEN-SEITE IDINR.= 111608 MAG.NR.= 2 RS5=0.8 AR o) 71 Maschine
@ 13790503, LINKER ALISSEN-STECH-DREHMEISSEL )
N0120G37GI55350T202H04

> Spann-und essmitel 0130408
N0140G965220
ND150G00X45.25.1
NO160G01Z1 . 3F0. 15
NOL70%-0.6
NO180G00Z3. 1
NO190X43.424.3
NO200X36 019
N0210Z2.3

5 [F3] NC-nformation

LIST Fr1ywerkstattroo

g [F12] Statusvergabe

iz [Ret] NC-Daten zeigen
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1101 5208247794-A 123-678

| ACHSENVERBINDUNG(S VWN_000075_1

|4 15208247784-A 123-678
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12343675 123-222

ZAHNRAD_1S

DR_000122_2

creteteteE

12345678 123333

Spann-und Messmittel

<

ZAHNRAD _25P

DR_000125_1
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DNC-Abruf von Fertigungsunterlagen

EXAPT ist eingetragenes Warenzeichen des Verein zur Forderung des EXAPT- Systems e.V. ,

System- und handhabungstechnische Sachverhalte sind in den jeweiligen EXAPT-Dokumentationen enthalten. Anderungen vorbehalten. (V06/08)



